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Die folgenden Angaben sind den vbm Aniiielder eingera 

g) Schneidvbrrichtung 

fb Schneidvbrrichtung mit 'einem allgemein krersformi- ' 
gen Schheidorgan (1) und einer Lagereinnqhtung (2) zum 
Lagem des Schneidorgans (i) fur die Ausfuh rung einer 
Beweguhg um einen MittQibereich, wobei das Schheidor- . 
gan (1) in einer rollenden Orbitalbewegung um den.Mit- 
telbereich bei Betrieb der Schneidvorrichtung angetrie- 
benwird. 
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I^e Erfindung bezieht sich auf eine Schneidvorrichtune 
n^ch dem Oberbegriff des Anspruchs 1, Die Schneidvor- 
nchtung 1st fiir hartes Material, wie Beton, Ziegelsteine und 5 
andere Bausteine, geeignet. 

Es sind spezielle Schneidvorrichtungen zum Schneiden 
solcher Materialien entwickelt worden. In der US-Patent- 
schrift 5 456 Oil der Anmelderin ist ein Schneidwerkzeug 
nut zwei Schneidorganen beschrieben, die nebeneinander 10 
gelagert sind. Dieses Schneidwerkzeug ist fiir die Verwen- 
dung beim Schneiden barter MateriaUen anwaidbar. Da die 
Schneidorgane jeweils zur AusffUhrung von gleichzeiligen 
bchwingungsbewegungen in entgegengesetzten Richtungen 

angetneben weidenmiissen,erfordert dies ein verhSltnisma- is 
Big schwienges Antriebssystem fiir die Sclineidorgane. Die 
Antnebsquelle zum Antreibra der Schneidoigane muB auch 
verhaltnismaBig groB sein, urn die Beschleunigungskrafte 
zu berucksichtigen, die durch die Bewegung dieser Schneid- 
organe emugt werden. Da femer zwei Schneidorgane erfor- 20 
deriich sind, ist die Schnittbreite dieses Schneidwerkzeucs ^ 
.. verhaltnismaBig groB. 

Es ware daher vorteilhaft, eine andere Art von Schneid- 
yomchtung zum Schneiden von harten Materialien zu 
schaffen, die verhaltnismaBig kompakte Bauweise besitzt 25 
und nur ein einziges Schneidwerkzeug erfordert. 
^ Zur Losung dieser Aufgabe schaffi die &findung cine 
Schneidvorrichtung gemaB den Merkmalen des. Anspruchs 
. !• 

Das Schneidorgan bewegt sich daher in ahnUcher Wdse 30 
wie ein "Hula-Hoop^'-Reifen um den Mittelbereich. 

, In den Unteranspriichen sind vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen der Erfindung unter Schutz gestellt 

Das Schneidorgan kann eine Schneidkante aufweisen 
und jeder Punkt an d&r Schneidkante kann langs einer kon- 35 
vex ausgebauchten oder geweUten Bahn (convex scaUoped 
path) angetrieben sdn. Statt dessen kann jeder Punkt an der 
Schneidkante ISngs einer kontinuierHch mit konkaven Ein- 
ziehungen versehenen oder geweUten Bahn (concave scallo- 
ped path) angetrieben sein. 40 

Die Lagereinrichtung kann einen StatorteU und einen Ro- 
torteil aufweisen, der den Statorteil zur Ausfuhrung einer 
rollenden Orbitalbewegung oder Umlaufbewegung um die- 
sen beruhrt. Das Schneidorgan kann am Rotorteil abgestutzt 
sein. 
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GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Schneidvorrichtung kann der Statorteil an 
einem Hauptteil der Schneidvorrichtung befestigt sein, wo- 
bei der StatorteU eine AuBenwand aufweist Der RotorteU 
kann eine Lmenwand besitzen. Die AuBenwand des Stator- 50 
toils und die Innenwand des RotorteUs kdnnen wenigstens 
im wesentUchen zylindrisch sein, wobei der Durchmesser 
der Innenwand des Rotorteils groBer ist als der Durchmesser 
der AuBenwand des Statorteils. Wenigstens ein Teil der Au- 
Benwand des Statorteils kann innerhalb der Begrenzungen 55 
de^ Innenwand des Rotorteils derart angeordnet sein, daB 
eine Punktbefuhrung zwischen der Innen- und AuBenwand 
wahrend der dazwischen stattfindenden roUenden Orbitalbe- 
wegung aufrechterhalten ist. 

Der RotorteU kann auf einem Achsbolzen drehbar gela-. ^ 
gert sein. Dieser Achsbolzen kann auf einem verschiebbaren 
Schlitten drehbar abgestutzt sein. Der verschiebbare Schlit- 
ten kann selbst auf einem drehbar gelagerten Gleittrager 
gleitend abgestutzt sein. Eine Antnebsquelle kann den 
Gleiturager zur Ausfuhrung einer Drehbewegung antreiben. 65 
Die Drehachse des Gleittragers kann beziiglich <ter Dreh- 
achse des Achsbolzens und c^er des Rotors seitlich ver- 
setzt sein, um dadurch eine versetzte Antriebsaiiordnung zu 



schafifen. 

Wenn der Gleitlrager angetrieben wkd, fiihrt "die versetzte 
Antnebsanordnung zu einer Orbitalbewegung des auf dem 
v^hiebbaren SchHtten abgestutzten Achsbolzens um die 
Drehachse des GleittrSgers. Da der RotorteU auf dem Achs- 
bolzen abgestutzt ist, kann eine Zentrifugalkraft wirken, um 
die zylindrische AuBenwand des StatorteUs gegen die zyUn- 
dnsche Innenwand des Rotorteils zu driicken. Elastische 
Mittel konnen ebenfaUs vorgesehen sein, um das Zusam- 
mendriickm der zyUndrischen Innen- und AuBenwand zu 
untostatzen. Die elastischen Mittel konnen beispielsweise 
die Fbnn einer Schraubenfeder aufweisen, die zwischen ei- 
nem Ende des verschiebbaren SchUttens und dem Gleittra- 
ger angeordnet ist, um die zylindrische Innenwand des Ro- 
torteils gegen die zyUndrische AuBenwand des Statorteils zu 
driicken. Diese Anordnung fuhrt zu einerBewegung des auf 
dem RotorteU abgestutzten kreisfdrmigen Schneidorgans in 
emer RoUbewegung um den feslstehenden Statorteil. 

Jeder Punkt an der Schneidkante des Schneidorgans kann 
sich daher langs d^ kontinuierUchen geweUten oder ausge- 
bauchten Bahn bewegen, wobei jeder der ausgebauchten 
Oder geweUten Telle d&c Bahn konvexe Form besitzt. 

GemaB einer altemativen bevorzugten Ausfiihrungsform 
der erfindungsgemSBen Schneidvorrichtung kann der Sta- 
torteU an einem Kdrper der Schneidvorrichtung befestigt 
seui, und der StatorteU kann eine Innenwand besitzen, wo- 
bei der RotorteU eine AuBenwand besitzt. Die AuBenwand 
des RotorteUs und die Innenwand der StatorteUs konnen we- 
nigstens im wesentlichen zylindrisch sein, wobei der Durch- 
messer der AuBenwand des Rotorteils kleiner ist ais der 
Durchmesser der Innenwand des StatorteUs. Der RotorteU 
kann auf einem verschiebbaren SchUtten abgestutzt sein, der 
^f einem Gleittrager in gleicher Weise wie bei der oben be^ 
schriebenen versetzten Antriebsanordnung gleitend abge- 
stiitzt sein kann. Der Hauptunterschied besteht darin, daB 
wenigstens ein TfeU der AuBenwand des RotorteUs innerhalb 
der Begrenzungen der Innenwand des StatorteUs angeordnet 
isL Dies ermoglicht auch, daB eine punktfermige Beriihrung 
zwischen der Inn^- und AuBenwand wahrend der dazwi- 
schen stattfindencfen roUenden Orbitalbewegung aufiechter- 
halten bleibt. 

Diese Ausfiihrung ffihrt zii einer etwas anderen Schneid- 
bahn gegenuber der ersten Ausfuhrungsform. Insbesondere 
kann^ die Schneidbahn jedes Punktes an der Schneidkante 

des Schneidorgans durch erne Vielzahl von konkavOT Ein- 
bauchungen oder Einziehungen statt der konvexen Ausbau- 
chungen wie im FaU der ersten Ausfuhrungsform definiert 
werden. 

GemaB noeh einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Schneidvorrichtung kann die 
Mittelachse des Statorteils zur Ausfuhrung einer Orbital- 
bahn um einen mittleren Drehpunkt und nicht fest wie bei 
den oben beschriebenen Ausfiihrungsformen angetrieben 
werden. Der StatorteU kann sich daher in einer exzentri- 
schen Bewegung um den zentralen Drehpunkt be wegen. Der 
RotorteU kann um den S tatorteU angeordnet sein. Die Bewe- 
gung^des Rbtorteils in einer roUenden Orbitalbewegung uin 
4en Statorteil kann durch die exzentrische Bewegung des 
Statorteils derart bewirkt werden, daB der RotorteU um den ■ 
StatorteU in der gleichen Weise "schwingen" kann, wie ein 
HularHoop-Reifon mri den KOrper eines Benutzers 
schwingt 

Der StatorteU kann ein Statorgehause mit einer um den 
Utnfang veriaufwiden Ringnut aufweisen, und der RotorteU 
kann einen Kreisring mit einem in der Ringnut abgestutzten, 

um den Umfang verlaufenden inneren TeU aufweisen, wobei 
eine Punktberuhrung zwischen der Basis der Ringiiut und 
dem inneren UmfangsteU wahrend der dazwischen stattfin- 
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denden rollenden Orbitalbewegung aufrechterhalten bleibt • der in Fig. 1 dargestellten Schneidvorrichtung; 

. Der S tatorteil kann durch eine yersetzte Antriebsanordnung " Fig, 3 ein Diagramm des Bewegungsweges eines Punktes 

ahgetrieben werden, die eine Ahtriebswelle, einen auf der an dear Schneidkante des von der Lagereinrichtung gemaB 

AnMebswelle abgestUtzten Nck:ken lind eine beziiglich der Fig. 1 getragenen Schneidoigans; 

Diehachse der Antriebswelle seitlich versetzte Symmetrie- ^ Fig* 4 einen seitlichen Schnitt der Lagerdnrichtung einer 

achse aufweist, wobei das StatoigehSuse auf dem Nocken zweiten bevorzvigten AusfUhrungsform der erfindungsge- 

~ zur Ausftihrung einer Bewegung mit d^selben abgestUtzt mSBen Schneidvorrichtung; und 

ist. Fig. 5 einen seitlichen Schnitt der Lagereinrichtung einer 

' Diesie Anordnung schaltet das Erfordemis aus, daB die dritten beyoizugten Ausftihrungsform der erfindungsgema- 

Antnebsanoidnung der.oben besqhriebenen Anordniing den 10 fien Schneidvorrichtung. 

Achsbolzen zum Abstutzen des Rotors und des verschiebba- ' In den F^. 1 und 2 ist eine Schneidvorrichtung daige- 

ren. Schlittiens enthalt. Dei: Rotor kann sich daher um den stellt, welche ein allgemein kreisfbrmiges Schneidoigan 1 

Stator in einer RoUbewegungpraktiscbvollst^digalsFolge aufweist, das in einer Lagereinrichtung 2 gelagert ist. Die 

der Zentrif ugalkrafl bewegen. . l^ereinrichtung 2 umfaBt einen Rotor 3 mit einer inneren 

pie oben beschriebenen Ausfulirungsformen verwenden 15 zylindrischen Wand 4. Das Schneidoigan 1 kann am Rotor 3 

yorzugsleise verfaMltnismaBig glatte zylindrische Wande fur durch an einem Hansch 6 des Rotors 3 angebrachte Befesti- 

Rotorteil und Statorteil. £s ist jedpch auch daran zudenken, gungsmittel 5 befestigt werden. Die Lagereinrichtung 2 

daS ein diiekter Antrieb zwischen dem Stator und dem Ro- weiist ferher einen Stator 7 auf, der ^ einem nicht gezeigten 
tor Vorhanden ist, indem beispielsweise zusainmenwirkende ' - Hauptteil der Schneidvorrichtung befestigt ist. Der Stator 7 

Zahnradzahne jeweils an den sich berufaitenden Wanden vor- 20 umfaBt eine aufiere zylindrische Wand 8 und einen iinneren 

geseheri werden. Hohlrauni 9i Bine ringfbnnige Rippe 10 ist an der UuBeren 

. Femer ist daran zu denken, daB der Stator und der Rotor . scylindrischen Wand 8 des Stators 7 vorgesehen: Der FLansch 

durch einte versetzte Gewichtsanordnung zusammengehal- -6 des Rotors 3 kann mit einem Ringteil 11 zusammenwir- 

ten werden. ken, das einen ringformigeri Schulterteil 12 aufweist Dcir 

- Die Bewegung des Schneidoiigans hat eine Anzahl von , 25 Rotor 3 und der Ring 11 kdnnen durch die Befestigungsmit- 

Vorteileh: tel .5 aneinahder befestigt werden, so daB die ringfbrmige 

Schulter 12 eine RiUe 31 bildet, in welcher die ringfbrmige 

a) Die Bewegung des Schneidoigans fuhrt zu einer ; Rippe 10 des Stators 7 aufgenommen werden kann, 
seitlichen Sdlwingungsbewegung der Schneidkante Der Rotor 3 ist mittels eines Achsbolzens 13 drehbar ge- 

. des Schneidoigans. Dies mnoglicht ein gewisses Auf^ 30, lagert, welcher auf einem verschiebbaren Schlitten 14 gela- 

prallen des Schneidoigans auf das zu schneidende Ma- gert is t Ein Lager 15 ist am verschiebbaren Schlitten 14 ab« 

terial, ,was das Schneiden von hartem briichigein Mate^ . gestiitzt um die Drehbewegung des Achsbolzens 13 zu er- 

iial, >Yi? Beton, erieichtert. . moglichen. Ein Keil 16 ist zwischra dem Achsbolzen 13 

b) pi^b Verwradimg dieser Schneidvorrichtung' wird und dem Rotor 3 vorgesehen, um zu gewahdeisten, daB der 
viel sichera:, da das Schneidorgan nicht leicht in ir- 3S Rotor 3 sich zusamm^ iiut dem Achsbolzen 13 bewegt 
gendeiii elastisches Material, wie menschliches \ . Der yerschiebbare Schlitten 14 ist in einem drehbar gela^ 
■ Fleisch, einschneide^ weil die Drehzahl des Schrieidorr ' gerten Gleittrager 19 gleitend abgestiitzt Der yerschiebbare 
ganigs v^haltnismaBig niedrig'sein kann. . Schlitten 14 hat gegenuberliegende Seitenschienen 18 zum 

c) Da das Schneidorgan sich in einer Drehrichtung be- EingrifF mit damit ziisamihenwirkenden Gleitnuten 17 im 
. wegt, wird es ermoglicht daB das Schneidorgan Ab- 40 Gleittrager 19. Eine Schraubeofeder 20 ist zwischen dem 

fallmaterial kcmtinuierlich aus dem Schnitt bei Betrieb verschiebbaren Schlitten 14 und dem Gleittrager 19 voige- 

auswirft, wodurch ein Festsetzen d6s Schneidorgans . sehen. Die Schraubenfeder 20 driickt den verschiebbaren 

verhindert winL Dies fiihrt auch zu einer yeiiialtnisma- Schlitten 14 aus dem Gleittrager 19 heraiis. Dadurch wird 

Big einfachen Antriebsanordnung fiir. das Schneidorv*. . die innere zylindrische Wand 4 des Rotors 3 gegen die au- 

gan. 45 . Bere zyUridrische Wand 8 des Stators 7 gedruckt. 

d) Die Breite des von der Schneidvorrichtung erzeug- Die Antriebseinrichtung fiir die Schneidvorrichtung um- 
ten Schnittes ist klein^ als die Schnittbreite, welche . ; laBt eine Antriebswelle 21, die mittels eines Keilriemenan- 
von dem frttheren Schneidwerkzeug der Aimielderin. triebs mit einer angetriebenen RoUe 22, einem Keilriemen 

...hervorgerufen wird, das in der oben erwafainten US-Pa-' .23 und einer AntriebsroUe 24 angetri^en' wird. Die An- 

tentschrift bdschrieben ist .50 triebsiolle 24 wird inittels einer Kraftquelle 25, wie eines 

e) Im Vergleich zu dem oben beschriebenen fruheren Elektromotors, angetriebra. 
■ . Schneidwerkzeug der Anmelderin karm die erfiiidungs- Die Antriebs wellje . 21 treib t den Gleittrager 19 mit einer . 

gemSBe Schneidvorrichtung eine veiiialtnismafiig Drehbewegung an. Der verschiebbare Schlitten 14 ist in ei- 

kompakte BaugroBe .besitzen und kann in einer Hand ner seitlichen Richtung bezuglich der Drehachse 27 der An- 

.gehalten werden. Dies beruht zuin Tfeil darauf, daB das 55 triebswelle 21 yerschiebbar. Ein Gegragewicht 28 ist durch 

Schneidorgan nur in einer Richtung angetrieben wer- . Befestigungsmittel 29 am Gleittrager 19 befestigt Die 

den mu6, und die Antriebsquelle fiir die Schneidvpr- Drehachse 26 des den Rotor 3 tragenden Achsbolzens 13 ist 

, richtung karm verhaltnismaBig kleiner sein als bei dem bezuglich der Drehachse 27 der Antriebswelle 21 versetzt. 

. fiiiheren Schneidwericzeug; der AnixielderiUi Ferner ist Dies ergibt eine versetzte Antriebsanordnung, die dazu 
nur ein Schneidorgan erforderlich. .60* flfiirt, daB der Rotor 3 w^gstens teUweise durch Zentrifu- 

. . galkraft gegen den Stator 7 gedruckt wird. Das Gegehge- 

Anhand der Figuren werdeh bevorziigte AusfUhrungsbei- • wicht 28 ani Gleittrager 19 gleicht >yenigstens im wesentli- 

spiele der !&findung naher erlautert Es zeigt: . ' chen die Zentrifugalkraft infolge der Orbitalbewegung des 

Fig. 1 einen seitlichen Schnitt der Lagereinrichtung einer . Rotors 3 in einer Rollbewegung um den Stator 7 aus. . 

ersten bevorzugten Ausftihrungsfonn dier erfindungsgema- 65 Fig. 3 zeigt die Bahn eines Punktes ah der Schneidkante 

BenSchneidyoirichtung; 30 des Schneidorgaris 1. Infolge der roUenden Qrbi^bewe-^ 

Fig. 2 eine Explpsionsansicht der Lagereinrichtung, des gung des Rotors 3, welcher das Schn^dorgan 1 tragt, be- 

krei^£3rmigen Schneidoigans und der. Antriebseinrichtung wegt sich die Schneidkante 30 lUnigs einer "welligen" Bahh 
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32, wie schemadsch in Fig. 3 gezeigt 

Kg. 4 zeigt eine alternative Ausfiihrungsform der Lager- 
einnchtung 2 der erfindungsgemafien Schneidvorrichtung, 

Um em VerstSndnis dieser Ausfiihrungsform zu erleichtern, 
sind die Bestandteile dieser Ausfuhrungsform, welche den 5 
Bestandteilen der in den Fig, 1 uns 2 dargesteUten Ausfuh- 
rungsform entsprechen. mit den gleichen Bezucszeichen 
versehen, . 

Die in Fig. 4 gezeigte Schneidvorriciitung arbeitet in ahn- 
hcher Weise wie die in den Fig. 1 und 2 daigesteUte AusfUh- 10 
rungsform. Das Schneidorgan 1 ist auf einem Rotor 3 gela- 
gert. Der Rotor 3 ist durch einen Achsbolz^i 13 auf einem 
verschiebbaren Schlitten 14 drehbar geiagert, der seineiseits 
auf emem drehbaren Gleittrager 19 gldtend geiagert ist Der 
Gleittrager ,19 ist dutch eine AntriebsweUe 21 angetrieben. 15 
Die Drehachse 26 des Achsbolzens 13 ist bezugUch der 
Drehachse 27 der AntriebsweUe 21 in der gleichen Weise 
Versetzt wie bei der Schneidvorrichtung gemaB Fig. 1 . 

Der Hauptuntersdjied besteht darin, daB der Rotor 3 eine 
auBere zylindrische Wand 50 und der Stator 7 eine innere 20 
zylindrische Wand 51 auf^veist Der Durchmesser der Roto- 
rauBenwand 50 ist kleiner als der Durchmesser der Statorm- 
nenwahd 51. Daher kann wenigstens ein Teil des Rcftors 3 
im Hohkaum 9 des Stators 7 aufgenonmien werden. Wenn 
der Rotor in seiner rollenden Orbitalbewegung angetrieben 25 
wii^d, roUt die RotorauBenwand 50 an der Statorinnenwan^i 
51 ab. Dies ist entgegengesetzt wie bei der ersten Ausfiih- 
rungsform gemaB Fig. 1 und 2 und fiihrt dazu, daB die 
Schneidkante des Schneidoigans 1 sich bei dieter AusfUh- 
rungsform auf einer etwas andercn Bahn bewegt. Jeder 30 
Punkt der Schneidkante bewegt sich auf einer Bahn, die 
durch eine Vielzahl von konvexen Bogen oder Einsenkan- 
gen gebildet wird. 

Fig. 5 zeigt noch eine andere Ausfiihrungsform der La- 
gereinrichtung 2 der erfindungsgemaBen Schneidvorrich- 35 
tung. Der Stator wird bei dieser Ausfuhrungsform von ei- 
nem Statorgehause 65 gebildet, das sich rings urn einen 
Nocl^n 64 erstteckt und auf dem Nocken 64 mittels eines 
Lagers 67 abgestutzt ist. Der Nocken 60 ist auf einer An- 
triebsweUe 61 mit einer mittigen Drehachse 62 angebrachL 40 
Der Nocken 60 hat eine wenigstens im wesentlichen zylin- 
drische au^ere Lagerflache 64, auf der das Lager 67 ange- 
bracht ist. Die Symmetrieachse 63 des Nockens 60 ist be- 
zuglich der Drehachse 62 der AntriebsweUe derart seitlich 
versetzt, daB der Nocken 60 mit einer exzentrischen Bewe- 45 
gung angetriebwi wird. Eine Drehung des Nockens 60 fiihrt 
daher zu einer exzentrischen Bewegung des Gehauses 65. 

Das Statorgehause 65 weist eme Ringnut 68 auf, die sich 
um den Umfang des Gehauses 65 erstteckt Der Rotor der 
Lagereinrichtung 2 der in Fig. 5 gezeigten Schneideinrich- 50 
tung besitzt die Form eines Kreisringes 69 mit einem inne- 
ren Umf angsteU 70, der in der Ringnut 68 des Gehauses 65 
aufgenommen ist. Fig. 5 zeigt den inneren Umfangsteil 70 
des kreisfi5nnigen Rings 69, welcher sich bis zu einem inne- 
ren Umfangsrand 71 verjungt. Die Form d^r Ringnut 68 ent- 55 
spricht aUgemein der Form des inneren Tfeils des kreisfbrmi- 
gen Rings 69, wobei die Basis 73 der Nut 68 ebenfalls ver- 
jungte Seiten aufweist. 

Der Durchmesser des kreisformigen Rings 69 ist, gemes- 
sen vom inneren Umfangsrand 71 desselben aus, groBer als 60 
der innerste Durchmesser der Basis 72 der Ringnut 68, so 
daB ein Zwischenraum 73 zwischen dem innersten Um- 
fangsrand 71 und def Basis 72 der Ringnut 68 voigesehen 
ist. Das Schneidoigan 1 ist auf deiri kieisfi&rmjigen Ring 69 
abgestutzt und ist mit diesem bewegHch. Die Symmetrica '65 
achse 66 des kreisformigen Rings 69 ist ebenfalls bezUglicb 
der Drehachse 62 der AntriebsweUe versetzt. 

Eine Massenausgleichsplatte 80 ist am Ende der An- 



tnebsweUe 61 befestigt Diese Platte 80 weist normaier- 
weise ein Gegengewicht 81 und/oder Offhungen 82 auf, die 
mnerhalb der Ausgleichsplatte 80 voigesehefi sind. Diese 
Platte 80 dreht sich mit der AntriebsweUe 61, um zum Ge- 
wichtsausgleich der iinausgegUchenen Krafte infolge der 
exzentrischen Bewegung des Nockens 60, des GdiSuses 65, 
der Ringplatte 69 und des Schneidorgans 1 beizutragen. Da 
sich das Gehause 65 in einer exzentrischra Bewegung um 
die Drehachse 62 der AntriebsweUe 61 dreht, und infolge 
des Zwischenraums 72 zwischen dem inneren Umfang am 
Teil 70 des kreisfbrmigen Rings und der Basis 72 der Ring- 
nut 68 des Gehauses 65 ergibt sich ein Schwingen des kreis- 
ftenigen Rings 69 und daher des Schneidorgans 1 um das 
Gehause 65 in ahnlicher Weise wie bei einem sich um die 
'Mle einer Person bewegenden Hula-Hoop-Reifen. Der 
kreisformige Ring 69 wird daher um das Gehause 65 infolge 
der Zentrifiigalkrafl des kreisformigen Rings 69 und des 
Schneidorgans 1 um das Gehause 65 in einer roUenden Or- 
bitalbewegung geschwungen. Um einen direktrai Antrieb 
des kreisformigen Rings 69 um das Gehause 65 wmSgU- 
chen, kann eine Vielzahl von Zahnen 83 am kreisformigen 
Ring 69 zum Eingriff an der AuBenflSche des Gehauses 65 ' 
vorgesehen werden. Dies eigibt einen direkteien Anttieb des 
kreisformigen Rings 69 und daher des Schnadorgans 1. 

Die erfindungsgemaBe Schneidvorrichtung ist veriialtnis- 
maBig bUlig herzusteUMi, da die Tbile der Lagereinrichtung 
fur das Sdmeidorgan einfach auf einer Drehbank gedreht 
werdra konnen. Keine kostspieUgen GuBteile sind fiir di6^ 
Schneidvorrichtung erfbrderlich. 

Die Schneidvorrichtung kann auch als eine verhaltnisma- 
Big kompakte Einheit hergesteUt werden, die mit einer Hand 
gehalten werden kann und die Oxjtzdem in der Lage ist, das 
Material, wie Beton, zu schneiden. Die Schneidvorrichtung 
ist jedoch Sich^ zu verwendeii, da das Schneidorgan nicht 
leicht in elastisches Material, wie menschUches Gewebe, 
einschneidet, was auf der verhaltnismaBig gcringen Dreh- 
zahl des Schneidorgans beruht. 

Es wird beinerkt, daB auch andere AusbUdungen fur den 
Antrieb des Schnddorgans in ;einer roUenden Umlaufbahn 
Oder Qrbitalbahn um einen MitteU)ereich angewendet wer- 
den konnten. Beispielsweise kdnnte das Schneidorgan auch 
durch Induktion, Luft oder HydrauUk sowie auch durch an- 
dere mechanische Mittel angetrieben werden. 

Patentanspriiche 

1. Schneidvorrichtung mit einem aUgemein kreisfor- 
migen Schneidorgan und einer Lagereinrichtung zum 
Lagem des Schneidorgans fiir die Ausfiihrung einer 
Bewegung um einen Mittelbereich, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schneidorgan in einer roUenden Um- 
lauf- Oder Orbitalbewegung um den Mittelbereich bei 
Betrieb der Schneidvorrichtung angetrieben ist. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Schneidorgan eine Schneidkante 
aufweist, wobei jeder Punkt ah der Schneidkante ISngs 
einer kontinuierUchen mit konvexen Ausbauchungen 
Oder WeUungen versehenen Bahn angetrieben ist 

3. Schneidvorrichtung na&h Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB das Schneidorgan eine Schneidkante 
aufweist, wobei jeder Punkt an d«: Schneidkante langs 
ein«r kontinuierUchen, mit konkaven Einziehimgen 
Oder WeUungen versehenen Bahn angetrieben ist. 

4. Schnwdvorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerein- 
richtung einen RotdrteU und einen Statorteil aufweist, 
wobei der RotorteU das Schneidorgan tragt und der Ro- 
torteU bezagUch des Statorteils in der roUenden Qrbi- 
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talbewegung beweglich ist 

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4, daduich ge- 
kennzeicbnet, daB der Kotorteil eine wenigstens im we- . 
sentlichen zylindrische Innenwand und der Statorteil 

' eihe wenigstens im wesentlichen zylindrische Aufien- S 
' wand aufweist, wobei der Duichmesser der Innenwand, 
gr&Ber ist als der .Durchmesser der AuBenwand und 
wenigstens ein Abschnitt der AuBenwand des Stator- 
teils innerfaalb der Begrenzungen der Innenwand des .- 
Rotortdls liegt, so daB eihe punktfiirmige .Beruhrung 10 
zwischen der Innen- und AuBenwand wShrend der zwi- 
. schen ' diesen stattfindenden roUenden Qrbitalbewe- 
gang aufrechterhalten ist 

6. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rotorteil eine wenigstens im we- 15 
sentUchen zylindrische AuBenwand und der Statorteil 
eine wenigstens im wesentlichen zylindrische Innen- 
wand aufweist, wobei der Durchmesser der Innenwand 
groBer ist als der Durchmesser der AuBenwand und 
wenigstens ein Abschnitt der AuBenwand des Rotor- 20 
teils inneriialb der Begrenzungen der Innenwand des 
Statorteils angeordnet ist, so daB eine. punktformige 
Beruhrung zwischen der Innen- und AiiBehwahd wSh- 
rend d&c zwischen denselbeh stattfindenden ibllenden 
Oifoitalbewegung aufrechteriialten ist '25 

7. Schneidyoirichtung nach Anspruch 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichhet, daB der Rotorteil fur die Aus- 

.,fuhrung einer Bewegung relativ zur Statorstellung ^ 
durch eine versetzte Antriebsanordnung angetrieben 
ist, so daB er in der roUenden Orbitalbeweguhg beziig- 30. 
lich des Statorteils ist 

8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 

. kennzeicbnet, dafi die versetzte Antriebsanordnung . 
, eine' Antriebswelle, eine auf der AntriebsweUe ange- 
ordnete ufad mit dieser drehbare Lagereinrichtung, ei- 35 
.neayerscbiebbaren Schlitten, der auf der Lagereinrich- 
tiing jgleitbar abgestiitzt ist, und einen Rotorachsbolzen 
aufweist, der am veischiebbaren Schlitten dr^bar ab- 
gestii^t ist, wobei der Rotorteil auf dem Rotorachsbol- 
zen abgestiitzt ist, und wobei die Drehachse des Roto-. 40 
rachsbolzens bezUglich der Drehachse der Antriebs- 
weUe seitUch versetzt ist . . ' 

9. Schneidvorrichtung nach Anspruch 8, gekenhzeich- . 
^het durch ein elastisches Mittel zwischen der Lagerein- , 

richtung uiid dem verschiebbaren ScbUttra zuin Driik- 45 
ken des Rotorteils gegen den Statorteil. 

10. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 

. kennzeicbnet, daB der StatorteU fur die Ausflihrung ei- - 
ner exzentrischen Bewegung um einen mittleren Dreh- 
punkt angetrid>en ist, wobei der RotoiteU rings tun den SO 
StatorteU angeordnet und zur Ausflihrung der rollendeh 
Qibitalbewegung Um den StatorteU durch die exzentri- 

. sche Bewegung des Statorteils gedruckt ist 

11. Schneidyonichtung nach Anspruch 10,. dadiiiich 
gekeimzdchnet, daB der' StatorteU ein StatoigehSuse 'ss; 
mit einer um den Umfang verlaufenden Ringnut und - 
der RotorteU einen kreisformigen Ring mit einem inne- 
ren Unifangsteil aufweist, der in der Ringnut abgestutzt ^ . 
ist^ wobei ein Beriihrungspunkt zwischen der Basis der 
Ringnut und dem inneren UmfangsteU wahrend der .60 
zwischen denselben stattfindenden roUenden Qibital- 
bewegung au&echterhalten ist 

.12. Sclineidvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch . ' 
gekennzeichnet, daB der Statorteil durch eine yersetzte ' 
Antriebsanordnung mit einer AntriebsweUe und einem -65 
Nocken angetrieben ist, der auf der AntriebsweUe ge^ : 
hslXen. ist und eine Symmetrieachse aufweist,. die be- 
zUglich der Diehachse der AntriebsweUe seitUch ver- 
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Setzt ist, wobei das Statorgehause am Nocken zur Aus- 
fuhrung einer Bewegung zwischen denselben abge- 
stutzt 1st • 

. 13, Schneidvorrichtung nach einem der Anspruche 4 
bis 12; gekennzeichnet durch eine direkten Aritriebs- 
^nrichtung'zwis>bhen dem StatoiteU uqd dem RotorteiL 
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